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[ddn per Nesite]

Nesite applica l’economia circolare alle 
pavimentazioni sopraelevate: riuso, remanufacturing 

e tracciabilità per estendere la vita dei prodotti.
Nesite applies circular economy principles to 

raised access flooring: reuse, remanufacturing, and 
traceability to extend product life.

COSTRUIRE
 ritorni
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For Nesite, sustainability is an active relationship between design, 
people, and the environment. For years, the company has integrated 
circular economy principles as a driver for responsibility and innovation, 
moving beyond traditional recycling logic to leverage the reuse and 
remanufacturing of existing building systems. Through the adoption of 
sustainable certifications, the development of innovative solutions such 
as radiant raised floors, and the use of natural materials like cork, Nesite 
extends product lifecycles, reducing waste and resource consumption 
without compromising technical performance. The challenge is to 
integrate sustainability, quality, and innovation into a single design 
and production process, turning every choice into a concrete 
contribution to the environment and society. Among its initiatives, the 
“Remanufacturing” program systematically applies circular economy 
principles to raised access flooring, rethinking the end-of-life of panels 
as an active phase of the design. Through a structured processes of 
identification, recovery, remanufacturing, and reintroduction to the 
market, original performance is preserved, waste and raw materials 
are reduced, paving the way for more sustainable, modular, and truly 
circular construction.
nesite.com

build returns

Per Nesite la sostenibilità è intesa come un rapporto attivo tra progetto, persone 
e ambiente. Da anni, l’azienda integra i principi dell’economia circolare come  
leva di responsabilità e innovazione, superando una logica limitata al riciclo 
attraverso strategie di riuso e remanufacturing dei propri sistemi edilizi. Attraverso 
l’adozione di certificazioni di sostenibilità, lo sviluppo di soluzioni innovative, tra 
cui le pavimentazioni sopraelevate radianti e l’impiego di materiali naturali come il 
sughero, Nesite estende il ciclo di vita dei prodotti, riducendo sprechi e consumo di 
risorse, senza rinunciare alle prestazioni tecniche. La sfida è integrare sostenibilità, 
qualità e innovazione in un unico processo progettuale e produttivo, trasformando 
ogni scelta in un contributo concreto per l’ambiente e la società. Tra le varie 
iniziative, il programma “Remanufacturing” applica in modo sistematico i principi 
dell’economia circolare alle pavimentazioni sopraelevate, ripensando il fine vita 
dei pannelli come una fase attiva del progetto. Attraverso un processo strutturato  
di identificazione, recupero, rimanifattura e reimmissione sul mercato, vengono 
preservate le prestazioni originarie, ridotti rifiuti e materie prime, aprendo la strada 
a una costruzione più sostenibile, modulare e realmente circolare.
nesite.com

In queste pagine, al MAXXI di
Roma, Nesite ha contribuito alla
ristrutturazione della sala Extra

MAXXI, installando un pavimento
sopraelevato moderno e

personalizzabile, con finitura in
resina pigmentata opaca.

In apertura, a sinistra, la fornitura
per Gioia 22 è di circa 25.000
mq totali di pavimentazione
sopraelevata, realizzata con
pannelli in solfato di calcio

60x60 cm, spessore 34 mm, in
Classe A1 di reazione al fuoco (60′

secondo la normativa EN 13501-
1). A destra, la riqualifica dell’ex

area Richard Ginori ha coinvolto
Nesite nella fornitura dell’intera

pavimentazione sopraelevata con
differenti soluzioni, dettate sia

dalle molteplici destinazioni d’uso
degli spazi, sia dagli alti standard

di sostenibilità richiesti dalla
certificazione BREEAM.

On these pages, at MAXXI in
Rome, Nesite contributed to the

renovation of the Extra MAXXI
hall, through the installation of a

modern, customizable solution
with a matte pigmented resin

finish. At the top left, the supply
for Gioia 22 covers approximately

25,000 sqm of raised flooring,
made with 60x60 cm calcium

sulfate panels, 34 mm thick, Class
A1 reaction to fire (60′ according

to EN 13501-1). On the right, the
redevelopment of the former

Richard Ginori area saw Nesite
provide the entire raised flooring
with different solutions, dictated

both by the multiple uses of
the spaces and by the high

sustainability standards required
for BREEAM certification.


